MULTI (e

Industrielle Teilbereiche und deren durch Abrieb
und mechanische Einwirkung bedirfen vielfach der zusatzlichen
zur Reduzierung von Abnutzungen.

Dieser flie3fdhige und nivellierbare Spezial-Verguss vereint die charakteristischen
Merkmale der Multikrete-Produkte

Die Verwendung dieses abgestimmten und mischfertig zu verarbeitenden Materials
dient der Erstellung von

in einer frost- und tausalzbesténdigen, nicht rostenden, elektrostatisch nicht auflad-
baren Ausfuhrung.

Die einfache Verarbeitung des Materials und hohe Resistenz gegen viele Fremd-
stoffe kennzeichnen auch dieses universelle Produkt in der industrietblichen
Instandsetzung.
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Der Spezial-Baustoff Multikrete Metallic wird in zwei verschiedenen Bean-
spruchungsgruppen zur Herstellung von Verschlei3-Oberschichten geliefert.

Eine Versandeinheit umfasst jeweils die vorgemischten Trockenstoffkomponenten
mit abgestimmtem Hartstoffzusatz — M0/4 nach DIN 1100 — und den Flissigaktivator.

Fir mittlere industrielle Beanspruchungen im Aufbau einer
Schichtstérke von ca. 6 mm / Mindest-Schichtdicke.

FiOr schwere industrielle Beanspruchungen im Aufbau einer
Schichtstarke ab ca. 8 mm / Mindest-Schichtdicke.

Fur besondere Verwendungen — wie z.B. die Instandsetzung von Wechselbrtcken-
Standplatzen — wird auf die speziellen werkseitigen Informationen verwiesen.

Multikrete Metallic dient der Herstellung und Instandsetzung von speziellen
Verschleil3-Oberschichten auf tragfahigen Unterbéden aus Beton oder der Ver-
festigung von Oberflachen-Strukturen in den Werkstoffen Beton, zementgebundenen
Estrichen und den Spezial-Baustoffen Multikrete in nutzungsbezogener Belastungs-
fahigkeit.

Die Reparaturflache sollte trocken sein. Feuchtigkeit und Rickstande von Rost und
Korrosion beeintrachtigen eine Verarbeitung nur unwesentlich. Stehendes Wasser
ist zu entfernen.



Insbesondere im Flachenverbau muss der Untergrund sauber, trocken, fest und
tragfahig sowie frei von haftungsmindernden Rickstdnde sein. Der Schichtauftrag
sollte sich zwingend auf zementgebundene Beton-/Estrichflachen beschranken,
wobei eine Abreild¢festigkeit von 1,0 N/mm? nicht unterschritten wird.

Verschmutzungen und haftungsmindernde Rickstande — Oberflachen und Kapillare
— sind gegebenenfalls mit geeigneten mechanischen Verfahren und technischen
Reinigungsprozessen zu entfernen.

In Abh&ngigkeit von den ortlichen und technischen Gegebenheiten wird vielfach ein
rickstandsfreier maschineller Beischliff des Bodens mit nachfolgender Absaugung
ausreichen.

Grundséatzlich ist zu beachten, dass eine stérungsfreie Anhaftung des Schicht-
aufbaus in Abhangigkeit von einer sauberen und rauhen Oberflachenstruktur steht.

Soweit lediglich partielle Teilbereiche instandgesetzt werden missen oder ein
Schichtauftrag aufgrund der értlichen und technischen Spezifikationen nicht mdglich
ist, ist ein Austrag in der gewlnschten Schichtstarke mit begradigten Kanten /
Schultern durch Schneiden, Stemmen und/oder Frasen mit nachfolgender
Reinigung vorzunehmen.

Das fur eine Anhaftung an zementgebundenen Beton-/Estrichwerkstoffen aus-
gelegte Material verfigt aufgrund seiner besonderen Eigenschaften Gber eine er-
hoéhte Anbindefahigkeit an zu umschlieRenden und angrenzenden Fldchen und
Einbauteilen aus anderen Stoffgruppen.

Eine Anbindung an Stahl und andere Metalle ist gegeben, eine Anbindung an aus-
gehartete Asphalt-Baustoffe besteht eingeschrankt. Keine Anhaftung erfolgt an
Kunststoffen und Holz.

Die Anhaftung an Kunstharzen, Magnesit- und Anhydrit-Werkstoffen sowie an
anderweitig behandelten Oberflachen und an speziell verdichteten Betonkérpern
ohne / mit Hartstoffeinarbeitung sollte grundséatzlich vorab durch Haftzugprtfung er-
mittelt und gegebenenfalls mit geeigneten VorbereitungsmalRnahmen sichergestellt
werden.

Eine Grundierung des Untergrundes / der Reparaturflache ist nicht erforderlich.
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Die Versandeinheit verfugt tGber die erforderlichen Materialmengen/Materialanteile
an Trockenstoff und FlUssigaktivator zur Mischung einer verarbeitungsfahigen Ver-
gussmasse.

Beide Einzelkomponenten sollten vor einer Anmischung/Verarbeitung fur eine gleich-
bleibende Konsistenz — insbesondere bei Teilmengen — mit geeigneten Verfahren
durchmischt werden. Gegebenenfalls vorhandene Bodenablagerungen im Flussig-
aktivator sind restlos aufzuschutteln.

Im Hinblick auf die thermischen Reaktionen des Material in der Abbindung empfiehlt
sich — insbesondere bei hohen Umgebungstemperaturen, soweit umsetzbar — eine
mdglichst kiihle Lagerung vor Anmischung und Verarbeitung zur zeitlichen Ver-
langerung der Misch- und Verarbeitungsintervalle.

Der Trockenstoff darf erst kurz vor der Verarbeitung dem FlUssigaktivator zugefihrt
werden. Die Anmischung sollte gleichbleibend mit einem schnell laufenden Ruihr-
werk bis zum Erreichen einer homogenen Masse erfolgen — max. ca. 1-2 Minuten.

Wasser darf nicht zugefuhrt werden! Der Zusatz von anderen Fullstoffen und / oder
Zuschlagstoffen bedarf der Riickfrage bei der Anwendungstechnik des Herstellers.

Da der Abbindeprozess angemischter verarbeitungsfahiger Vergussmassen —
in Abhéngigkeit von der Umgebungstemperatur — ca. 5-10 Minuten nach der Misch-
ung einsetzt, sollte ein Anmischen erst kurzzeitig vor der weiteren Verarbeitung vor-
genommen werden.

Bereits in der Abbindung befindliches Mischgut darf nicht mehr verwendet werden.

Eine Versandeinheit verfiigt Gber einen Trockenstoffanteil/eine Trockenstoffmenge
von ca. 17,42 kg, der Anteil/die Menge an Flussigaktivator betragt ca. 5,40 kg.
Teilmengen sind in einem entsprechenden Mischungsverhaltnis anzusetzen.

Angemischte verarbeitungsfahige Vergussmassen sind direkt nach Abschluss des
Mischprozesses zu verwenden.



Die Verarbeitung des Materials erfolgt im Normal-Temperaturbereich >0°C. Hohe
Umgebungs-/Verarbeitungstemperaturen verkirzen den Abbindeprozess, niedrige
Umgebungs-/Verarbeitungstemperaturen verlangern den Zeitablauf der thermischen
Reaktion des Materials.

Wasser darf bei der Verarbeitung nicht zugeftihrt werden!

Werkzeuge sind nach einem Mischen und Verarbeiten des Materials griindlich mit
Wasser zu reinigen. Bei einer Verwendung von Werkzeugen aus Metall ist bei an-
dauernder Verarbeitung gegebenenfalls eine Zwischenreinigung zur Vermeidung
behindernder Anhaftungen vorzunehmen. Begrenzungsprofile etc. sind im
Werkstoff: Kunststoff zu verwenden.

Soweit die Bearbeitungsflache partielle Reparaturbereiche im Tiefenbeschadigungen
von mehr als ca. 15 mm in der Gesamttiefe aufweist, sollten diese Sektionen in
einem gesonderten vorhergehenden Arbeitsgang vergossen oder mit den bekannten
Spezial-Baustoffen Multikrete in abgestimmter tblicher Mischung/Kérnung und bau-
licher Ausfliihrung verfillt werden.

Im Regelfall empfiehlt sich — in Abhangigkeit von der beabsichtigen Nutzung und
Beanspruchung — ein Schichtauftrag mit einer Schichtstarke von ca. 6 mm /
ca. 8 mm.

Die angemischte verarbeitungsfahige Vergussmasse ist im Reparaturbereich / auf
der Aufbauflache gleichmalig nass in nass zu vergiel3en und mit einem Zahnrakel /
Zahnspachtel in der gewiinschten Schichtstarke zu verteilen.

Im Hinblick auf die Schichtstérke des Auftrages sind die Randbereiche nach er-
folgter Abbindung/Durchhértung zur Vermeidung von Behinderungen gegebenenfalls
in der gewlnschten Schragung beizuarbeiten. Diese Schichtstérken erfordern des
weiteren — im Teilflachenaufbau und in Abhangigkeit von den &rtlichen Gegeben-
heiten — im Hinblick auf die bedingte Fliefahigkeit des Materials Seitenfihrungen.

In der einsetzenden Abbindung befindliche Teilbereiche durfen nicht mehr bearbeitet
werden, da hier die Gefahr einer Beschadigung der Schichtstrukturen nicht auszu-
schlie3en ist.



Der Reparaturbereich ist lediglich mit der angemischten verarbeitungsfahigen Ver-
gussmasse zu verflllen und gegebenenfalls Uber die Kanten der angrenzenden
Umgebungsflachen abzuziehen/abzuglatten.

Aufkantungen an den Randbereichen sind zu vermeiden. Soweit diese Auf-
werfungen bei der Verarbeitung trotzdem entstanden sind und die spatere Nutzung
beeintrachtigen, sind die Ubergénge zu den angrenzenden Umgebungsflachen nach
(") vollstandiger Abbindung/Durchhartung des Materials gegebenenfalls beizu-
schleifen.

Das Material passt sich niveaugerecht an den vorhandenen Unterboden in seiner
Ausgestaltung und Ausformung an. Durch die flie3fahigen und nivellierenden Eigen-
schaften des Materials in zahflissiger Konsistenz ist hierbei ein Ausgleich in be-
schréanktem Umfang mdglich.

Der Aufbau eines eigenstadndigen Niveaus bedarf der gesonderten bautechnischen
Ausflihrung in der Vorbereitung. Ein Schragverbau ist nur bedingt ausfihrbar.

Bauseitige Dehnungsfugen im Unterboden sind grundsatzlich im Reparaturbereich
und in der Reparaturflache vorzusehen. Ein Nachschneiden/NachvergieRen mit ge-
eigneten Materialien ist regelmé&Rig ausreichend.

Der Abbindeprozess des Materials setzt — in Abhangigkeit von den Umgebungs-
temperaturen — ca. 5-10 Minuten nach der Mischung ein.

Eine Begehbarkeit des Reparaturbereiches/der Reparaturflache ist nach ca. 60
Minuten / bei ca. 22°C gegeben, eine Befahrbarkeit tritt nach ca. 120 Minuten / bei
ca. 22°C ein. Die Nutzungsfahigkeit steht in direkter Abhéngigkeit zur Umgebungs-
temperatur und Schichtstarke.

Niedrige Temperaturen und geringe Schichtstérken verzégern die Abbindung /
Durchhéartung, héhere Temperaturen und grélRere Schichtstarken beschleunigen
den Prozess.

Die weitere Bearbeitung von Reparaturbereichen/Reparaturflachen sollte nicht vor
Ablauf von mindestens 12 Stunden vorgenommen werden.

Ein Einstreu von Oberflachen-Materialien — z.B. zur Rutschhemmung etc. — vor dem
Einsetzen der Abbindung/Durchhartung ist méglich.
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Wie bei vielen mineralischen Produkten mit thermischer Reaktion kann die Deck-
schicht — in Abhéngigkeit von der Anmischung und Verarbeitung sowie den tech-
nischen und o6rtlichen Gegebenheiten — Veranderungen in partieller Farbab-
weichung, geringfligiger Porenbildung und optischer Haarrissbildung (Krakelierrisse)
unterworfen sein.

Hierbei handelt es sich regelmallig nicht um Beeintrachtigungen der Belastungs-
fahigkeit, Nutzungsbeanspruchung und dauerhaften Belastbarkeit. Durch die Nut-
zung werden diese optischen Erscheinungen irrelevant.

Unterbodenbedingte Rissbildungen durch Bewegungen des Baukdrpers kénnen
sich in der Form minimaler Rissverlaufe erneut zeigen, neigen aufgrund der Material-
konsistenz aber regelmafdig nicht zu Ausbrtichen.

Multikrete Metallic wird in einer Farbgebung von ca. steingrau als Standardmaterial
geliefert. Uber die Abbindung erfolgt eine optische Aufhellung / Verblassung.
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Trockenstoff kurz vor der Verarbeitung
dem Flussigaktivator zufuhren und
mit einem schnell laufenden RuUhr-
werk gleichbleibend eine homogene
Masse anmischen —

max. ca. 1-2 Minuten.

Der Untergrund muss rauh, sauber,
trocken, fest und frei von haftungs-
mindernden Riuckstdnden sein.

Gegebenenfalls mit geeigneten Ver-
fahren Verschmutzungen und Rlck-
stdnde entfernen.

Angemischte und verarbeitungsfahige
Vergussmasse gleichmafig nass in
nass vergiefen. \

Mit Zahnrakel/Zahnspachtel in ge-
wulnschter Starke der Schicht verteilen.

ca. 6 mm / ca. 8 mm Auftrag

Material nach Einsetzen des Abbindeprozesses nicht mehr verarbeiten!

Kein Wasser zugeben!



Trockenstoff kurz vor der Verarbeitung
dem FlUssigaktivator zufihren und mit
einem schnell laufenden Rihrwerk
gleichbleibend eine homogene Masse
anmischen — max. ca. 1-2 Minuten.

Einbaubereich in gewlinschter Schicht-
starke mit begradigten Kanten /
Schultern durch Schneiden/Stemmen /
Frasen erstellen und reinigen.

Schichtstarke ab ca. 10 mm im
Austrag und Verbau entsprechend
Nutzungsbeanspruchung.

Mit angemischter und verarbeitungs-
fahiger Vergussmasse verflllen und
gegebenenfalls tber die Randbereiche
abziehen. Aufkantungen bei Bedarf
beischleifen.
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Die Versandeinheiten / Trockenstoff und Flussigaktivator verfigen Uber eine
Gesamtmenge von ca. 34.80 kg — Multikrete Metallic — bzw. ca. 39.80 kg —
Multikrete Metallic Heavy — verarbeitungsfahige Vergussmasse.

Dies entspricht bei einer mittleren Beanspruchung und der empfohlenen Schicht-
starke von ca. 6 mm — Multikrete Metallic — und einem spezifischen Gewicht von
ca. 2.68 kg / | einer Verfull-/ Schichtflache von ca. 2.00 m? / Versandeinheit.

In schwererer Beanspruchung und einer ausgewiesenen Schichtdicke von min-
destens ca. 8 mm — Multikrete Metallic Heavy — ergibt sich bei einem spezifischen
Gewicht von ca. 2.79 kg / | eine Verflill-/ Schichtflache von ca. 1.75 m? / Versandeinheit.

Multikrete Metallic in verschlossenen Versandeinheiten kiihl und trocken lagern und
vor Feuchtigkeit schiitzen.

Versandeinheiten nach Teilentnahmen wieder gut verschlielRen. Die Lagerfahigkeit
einer verschlossenen Versandeinheit betragt ein Jahr.

Bitte beachten Sie, dass wahrend des Abbindeprozesses/thermische Reaktion Er-
warmungen der Vergussmasse auftreten.

Eine Verarbeitung im Innenbereich soll nur in gut belifteten Rdumen ausgefihrt
werden.

Die Sicherheitshinweise zum Produkt sowie die allgemein gtiltigen Sicherheitshinweise
zu zementhaltigen Materialien und mineralischen Quarzmehlen / Quarzsanden sind
zu beachten.

Wie bei jedem Zementprodukt ist der Kontakt mit den Augen und der Haut zu ver-
meiden. Im Hinblick auf Feinstdube bei zementhaltigen Materialien und mineralischen
Quarzprodukten ist eine Staubbildung unter Beachtung der nationalen Grenzwerte
fur den Atemschutz méglichst zu unterlassen.
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Fur zuséatzliche Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhéndler oder an die

Telefon 021 61/6 18 84 -0,
Telefax 02161/ 6 18 84 - 10

Lieferungen des Unternehmens sind als industrielle Produkte ausschlieRlich fur die
industrielle Verwendung — insbesondere von Instandsetzungsmallnahmen im in-
dustriellen Bereich — bestimmt.

Lieferungen und Leistungen der erfolgen aus-
schlieBlich auf der Grundlage der ,Allgemeinen Liefer- und Leistungsbedingungen zur
Verwendung im Geschéaftsverkehr gegeniber Unternehmern der

Gesellschaft fur Umwelt- und Verfahrenstechnik mbH*.

Die vorstehenden Hinweise zum Produkt, dessen Verarbeitung und Verwendungs-
fahigkeit, insbesondere zu den angegebenen Abbindezeiten und der Anbinde-
fahigkeit zu anderen Materialien sowie der Wieder-Inbetriebnahme zur Nutzung,
stellen keine Zusicherung im Rechtsinn dar und haben nicht den Charakter einer
Garantie.

Neben den produktbezogenen Hinweisen der

sind insbesondere alle Ublichen Verfahrenshinweise und — richtlinien zur Verarbeitung
entsprechender Materialien sowie die Allgemeine Verfahrenshinweise und -richtlinien
zur Ausfuihrung baulicher MalRnahmen zu beachten

Die Sachméngelhaftung der beschrankt sich
bei der Lieferung eines nachgewiesenen und zu vertretenden fehlerhaften Produktes
auf die Lieferung eines fehlerfreien Produktes. Die Sachmé&ngelhaftung beschrankt
sich auf einen Zeitraum von einem Jahr ab Ubergabe der Lieferware.

Eine weitergehende Haftung fir Kosten der Verarbeitung sowie fir Schaden an
instandgesetzten Bauwerken und Reparaturflachen und fir anderweitige Schaden
(Folgeschaden) — soweit gesetzlich abdingbar — besteht nicht, es sei denn, diese
wird — nach vorheriger Prifung — ausdricklich schriftlich zugesichert.

Ersatzforderungen sind schriftlich anzumelden.



