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Die Spezial-Baustoffe der Produktreihe zeichnen sich u.a. durch eine
bei gleichzeitiger
mit entsprechender Druck- und Zug-Belastung im Innen- und Aul3en-
bereich aus.

Die wirtschaftliche Verwendung zielt hierbei regelmafRig auf die

ab, ohne dabei nutzerseitig die geforderte dauerhafte
Belastbarkeit und technische Belastungsfahigkeit bei einfacher Anwendung ver-
nachlassigen zu massen.

Dieser flieRfahige und nivellierende Spezial-Verguss in zahflissiger An-
mischung dient in industrieller Anwendung einer

niveaugerechten Instandsetzung und Verflillung von Aus-
brichen und Absenkung von partiellen Teilbereichen bei Industrie-
bdden bis zu einer Reparaturtiefe von ca. 15 mm,

flachendeckenden Instandsetzung und Verfillung von Oberflachen-
strukturen bei Industriebdden mit einer Schichtdicke bis zu ca. 10 mm
Schichtauftrag.

Erstellung von Verschlei3-Oberschichten bei beschadigten und in
der Nutzung beeintrachtigten Teilflachen von Industriebéden mit
einem Schichtauftrag von ca. 4-5 mm in Anlehnung an das vor-
handene Flachenniveau des Unterbodens.

Die einfache Verarbeitung des Materials ohne umfangreiche Behandlung
und Vorbereitung der Reparaturflachen sowie die gegebene Lebensmittelvertrag-
lichkeit und hohe Resistenz gegen viele Fremdstoffe bei leichter Handhabung ohne
umfassende SicherheitsmaRnahmen kennzeichnen dieses universelle Material in
der industrieliblichen Instandsetzung.
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Die Reparaturflache — sowohl die Oberflache als auch evtl. vorhandene Risse —
muss gereinigt und von losen Material befreit werden, so dass eine rauhe und
saubere Flache im Reparaturbereich verbleibt. Verunreinigungen — insbesondere
fettige und 6lige Substanzen sowie chemische Rickstédnde — sind zu entfernen.

Die Reparaturflache sollte trocken sein. Feuchtigkeit und Rickstdnde von Rost und
Korrosion beeintréchtigen eine Verarbeitung nur unwesentlich. Wasser ist zu ent-
fernen.

Weitere MalRnahmen als eine Beachtung der allgemeinen Hinweise zur Vorbereitung
der Reparaturflachen sind hier nicht erforderlich.

Dieses mineralische Produkt ist vordergriindig fir eine Reparatur von Industrie-
béden aus Beton und zementgebundenen Estrichen ausgelegt.

Die bisherigen Erfahrungen in der Boden-Instandsetzung/Industrie haben jedoch
gezeigt, dass die Anhaftungseigenschaften des Produktes vielfach auch die Instand-
setzung und Verflillung von Oberflachenstrukturen aus anderen Materialien — wie
Asphalt / Gussasphalt etc. — bei kleineren Reparatursektionen ermdglichen. Hier
sollte aber grundsétzlich eine Uberpriifung der ausreichenden Anhaftung durch-
gefuhrt werden.

Soweit mdglich und umsetzbar, sollten die Randbereiche von Ausbrichen und Ab-
senkungen Uber eine minimale Abbruch-/Anarbeitungskante zur Erhéhung des
mechanischen Seitenandrucks verfigen.

Schneid- und Stemmarbeiten mit Austrag des Reparaturbereiches sind regelméalig
nicht erforderlich.
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Insbesondere im Fldchenverbau muss der Untergrund sauber, trocken, fest und
tragfahig sowie frei von haftungsmindernden Rickstanden sein. Der Schichtauftrag
sollte sich zwingend auf zementgebundene Beton-/Estrichflachen beschrénken,
wobei eine Abreil3festigkeit von 1,0 N/mm? nicht unterschritten wird.

Verschmutzungen und haftungsmindernde Rickstdnde — Oberflachen und Kapillare
— sind gegebenenfalls mit geeigneten mechanischen Verfahren und technischen
Reinigungsprozessen zu entfernen.

In Abhangigkeit von den 6rtlichen und technischen Gegebenheiten wird vielfach ein
rickstandsfreier maschineller Beischliff des Bodens mit nachfolgender Absaugung
ausreichen.

Grundsatzlich ist zu beachten, dass eine stérungsfreie Anhaftung des Schicht-
aufbaus in Abhé&ngigkeit von einer sauberen und rauhen Oberflachenstruktur steht.

Das fir eine Anhaftung an zementgebundenen Beton-/Estrichwerkstoffen aus-
gelegte Material verfugt aufgrund seiner besonderen Eigenschaften tber eine er-
héhte Anbindungsféhigkeit an zu umschlieRenden und angrenzenden Flachen und
Einbauteilen aus anderen Stoffgruppen.

Eine Anbindung an Stahl und andere Metalle ist gegeben, eine Anbindung an aus-
gehartete Asphalt-Baustoffe besteht eingeschrankt. Keine Anhaftung erfolgt an
Kunststoffen und Holz.

Die Anhaftung an Kunstharzen, Magnesit- und Anhydrit-Werkstoffen sowie an an-
derweitig behandelten Oberflachen und an speziell verdichteten Betonkérpern ohne /
mit Hartstoffeinarbeitung sollte grundsatzlich vorab durch Haftzugprifung ermittelt
und gegebenenfalls mit geeigneten VorbereitungsmalRnahmen sichergestellt werden.

Eine Grundierung des Untergrundes/der Reparaturflache ist nicht erforderlich.
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Die Versandeinheit verfugt Uber die erforderlichen Materialmengen / Materialanteile
an Trockenstoff und Flussigaktivator zur Mischung einer verarbeitungs-
fahigen Vergussmasse.

Beide Einzelkomponenten sollten vor einer Anmischung / Verarbeitung fiir eine gleich-
bleibende Konsistenz — insbesondere bei Teilmengen — mit geeigneten Verfahren
durchmischt werden. Gegebenenfalls vorhandene Bodenablagerungen im Flissig-
aktivator sind restlos aufzuschatteln.

Im Hinblick auf die thermischen Reaktionen des Material in der Abbindung empfiehit
sich — insbesondere bei hohen Umgebungstemperaturen, soweit umsetzbar — eine
moglichst kihle Lagerung vor Anmischung und Verarbeitung zur zeitlichen Ver-
ldngerung der Misch- und Verarbeitungsintervalle.

Der Trockenstoff darf erst kurz vor der Verarbeitung dem Flussigaktivator zugefuhrt
werden. Die Anmischung sollte gleichbleibend mit einem schnell laufenden Ruhrwerk
bis zum Erreichen einer homogenen Masse erfolgen — max. ca. 1-2 Minuten.

Wasser darf nicht zugeftihrt werden! Der Zusatz von anderen Fllstoffen und / oder
Zuschlagstoffen bedarf der Rickfrage bei der Anwendungstechnik des Herstellers.

Da der Abbindeprozess angemischter verarbeitungsfahiger Vergussmassen — in
Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur — ca. 5-10 Minuten nach der Mischung
einsetzt, sollte ein Anmischen erst kurzzeitig vor der weiteren Verarbeitung vor-
genommen werden.

Bereits in der Abbindung befindliches Mischgut darf nicht mehr verwendet werden.

Eine Versandeinheit verflgt Gber einen Trockenstoffanteil/ eine Trockenstoffmenge
von ca. 17,42 kg, der Anteil / die Menge an Flussigaktivator betragt ca. 5,40 kg.
Teilmengen sind in einem entsprechenden Mischungsverhaltnis anzusetzen.

Angemischte verarbeitungsfdhige Vergussmassen sind direkt nach Abschluss des
Mischprozesses zu verwenden.
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Die Verarbeitung des Materials erfolgt im Normal-Temperaturbereich >0°C. Hohe
Umgebungs- / Verarbeitungstemperaturen verkirzen den Abbindeprozess, niedrige
Umgebungs- / Verarbeitungstemperaturen verlangern den Zeitablauf der thermischen
Reaktion des Materials.

Wasser darf bei der Verarbeitung nicht zugefthrt werden!

Werkzeuge sind nach einem Mischen und Verarbeiten des Materials grindlich mit
Wasser zu reinigen. Bei einer Verwendung von Werkzeugen aus Metall ist bei an-
dauernder Verarbeitung gegebenenfalls eine Zwischenreinigung zur Vermeidung be-
hindernder Anhaftungen vorzunehmen. Begrenzungsprofile etc. sind im Werkstoff:
Kunststoff zu verwenden.

Der Reparaturbereich ist lediglich mit der angemischten verarbeitungsfahigen Ver-
gussmasse zu verflllen und gegebenenfalls Uber die Kanten der angrenzenden Um-
gebungsflachen abzuziehen/abzuglatten.

Aufkantungen an den Randbereichen sind zu vermeiden. Soweit diese Aufwerfungen
bei der Verarbeitung trotzdem entstanden sind und die spatere Nutzung beein-
trachtigen, sind die Ubergange zu den angrenzenden Umgebungsflachen nach (!)
vollstandiger Abbindung/Durchhéartung des Materials gegebenenfalls beizuschleifen.

Eine Reparaturtiefe von ca. 15mm sollte nicht Uberschritten werden. Reparatur-
bereiche mit Tiefenbeschadigungen von mehr als ca. 15 mm und/oder besonderen An-
forderungen an die Druck- und Zugbefahigung im Verbau sind mit den bekannten
Spezial-Baustoffen Multikrete in abgestimmter tblicher Mischung/Kérnung und bau-
licher Ausflhrung instandzusetzen.

Die angemischte verarbeitungsfahige Vergussmasse ist im Reparaturbereich / auf
der Aufbauflache gleichm&Rig nass in nass zu vergiel3en und mit einem Zahnrakel /
Zahnspachtel in der gewiinschten Schichtstarke zu verteilen.

Im Regelfall empfiehlt sich — in Abhangigkeit von der beabsichtigten Nutzung und
Beanspruchung — ein Schichtauftrag mit einer Schichtstarke von ca. 5 mm im Mittel.
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Soweit die Bearbeitungsflache partielle Reparaturbereiche mit Tiefenbeschadigungen
von mehr als ca. 10 mm in der Gesamttiefe aufweist, sollten diese Sektionen in
einem gesonderten vorhergehenden Arbeitsgang vergossen oder mit den bekannten
Spezial-Baustoffen Multikrete in abgestimmter tblicher Mischung/Kérnung und bau-
licher Ausfuhrung verfullt werden.

Eine Schichtstarke von ca. 10 mm im Schichtaufbau sollte nicht Uberschritten werden.

Zur Reduzierung und/oder Verhinderung von Lufteinschlissen in der Verschleil3-
Oberschicht ist die angemischte verarbeitungsfahige Vergussmasse unmittelbar
nach der Verteilung mit einem Zahnrakel/Zahnspachtel im Kreuzgang mit einer
Stachelwalze zu entluften.

Lufteinschlisse kénnen die Resistenz der Oberschicht und Belastungsfahigkeit der
Verschlei3-Oberschicht beeintrachtigen.

In der einsetzenden Abbindung befindliche Teilbereiche dirfen nicht mehr bearbeitet
werden, da hier die Gefahr einer Beschadigung der Schichtstrukturen nicht auszu-
schliel3en ist.

Aufgrund der flieRfédhigen und nivellierenden Eigenschaften des Materials mit seiner
zahflissigen Konsistenz sind Verschleil3-Oberschichten mit einer Schichtstarke von
bis zu ca. 5 mm im Hinblick auf das ,abrundende FlieRverhalten in den Rand-
bereichen” regelmafig keiner weiteren Bearbeitung nach erfolgter Abbindung /
Durchhartung zu unterziehen.

Bei Schichtstarken von mehr als ca. 5 mm / bis zu ca. 10 mm sind die Randbereiche
nach erfolgter Abbindung/Durchhartung zur Vermeidung von Behinderungen
gegebenenfalls in der gewlinschten Schragung beizuarbeiten. Diese Schichtstarken
erfordern des weiteren — im Teilflichenaufbau und in Abhangigkeit von den 6értlichen
Gegebenheiten — im Hinblick auf die FlieRfahigkeit des Materials Seitenflihrungen.

Das Material passt sich niveaugerecht an den vorhandenen Unterboden in seiner
Ausgestaltung und Ausformung an. Durch die flieRfahigen und nivellierenden Eigen-
schaften des Materials in zahflussiger Konsistenz ist hierbei ein Ausgleich in be-
schranktem Umfang moglich.

Der Aufbau eines eigenstédndigen Niveaus bedarf der gesonderten bautechnischen
Ausfihrung in der Vorbereitung. Ein Schréagverbau ist nur bedingt ausfihrbar.
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Bauseitige Dehnungsfugen im Unterboden sind grundsatzlich im Reparatur-
bereich und in Reparaturflache vorzusehen. Ein Nachschneiden/Nachvergie3en mit
geeigneten Materialien ist regelmafig ausreichend.

Ein Einstreu von Oberflachen-Materialien vor dem Einsetzen der Abbindung / Durch-
hartung ist mdglich.

Die anderweitige Bearbeitung der Deckschicht bedarf der vollstdndigen Abbindung /
Durchhartung des Materials unter Beachtung der Richtlinien flir das vorgesehene
Verarbeitungsverfahren.

Gegebenenfalls setzten Sie sich mit der Anwendungstechnik des Herstellers in
Verbindung.

Der Abbindeprozess des Materials setzt — in Abhangigkeit von den Umgebungs-
temperaturen — ca. 5-10 Minuten nach der Mischung ein.

Eine Begehbarkeit des Reparaturbereiches/der Reparaturflache ist nach ca. 60
Minuten / bei ca. 22°C gegeben, eine Befahrbarkeit tritt nach ca. 120 Minuten / bei
ca. 22°C ein. Die Nutzungsfahigkeit steht in direkter Abhangigkeit zur Umgebungs-
temperatur und Schichtstéarke.

Niedrige Temperaturen und geringe Schichtstarken verzégern die Abbindung /
Durchhéartung, héhere Temperaturen und gréf3ere Schichtstarken beschleunigen
den Prozess.

Die weitere Bearbeitung von Reparaturbereichen/Reparaturflachen sollte nicht vor
Ablauf von mindestens 12 Stunden vorgenommen werden.

Wie bei vielen mineralischen Produkten mit thermischer Reaktion kann die Deck-
schicht — in Abh&ngigkeit von der Anmischung und Verarbeitung sowie den tech-
nischen und o6rtlichen Gegebenheiten — Veranderungen in partieller Farbab-
weichung, geringflgiger Porenbildung und optischer Haarrissbildung (Krakelierrisse)
unterworfen sein.
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Hierbei handelt es sich regelmafRig nicht um Beeintrdchtigungen der Belastungs-
féahigkeit, Nutzungsbeanspruchung und dauerhaften Belastbarkeit. Durch die Nutz-
ung werden diese optischen Erscheinungen irrelevant.

Unterbodenbedingte Rissbildungen durch Bewegungen der Baukdrpers kénnen sich
in der Form minimaler Rissverlaufe erneut zeigen, neigen aufgrund der Material-
konsistenz aber regelmafdig nicht zu Ausbrtichen.

Multikrete Flooring wird in einer Farbgebung von ca. steingrau als Standardmaterial
geliefert. Uber die Abbindung erfolgt eine optische Aufhellung/Verblassung.

Andere Farbgebungen und/oder Zuschlagstoffe auf gesonderte Anfrage in Sonder-
mischung nach Abstimmung mit der Anwendungstechnik des Herstellers.

Trockenstoff kurz vor der Verarbeitung dem
Flissigaktivator zufihren und mit einem
schnell laufenden Rihrwerk gleichbleibend
eine homogene Masse anmischen — max. ca.
1-2 Minuten.

Reparaturbereich reinigen und von losem
Material befreien/rauhe und saubere Flache
mit minimaler Kante.

bis ca. 15 mm Tiefe
ohne Schneiden/Stemmen

Mit angemischter und verarbeitungsfahiger
Vergussmasse verflillen und gegebenenfalls
Uber die Randbereicheabziehen. Aufkantungen
bei Bedarf beischleifen.
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Instandsetzung / Verflillung von Ausbriichen / Absenkungen

Trockenstoff kurz vor der Verarbeitung dem
Flissigaktivator zufihren und mit einem
schnell laufenden Rihrwerk gleichbleibend
eine homogene Masse anmischen — max. ca.
1-2 Minuten.

Kein Wasser zugeben!

Reparaturbereich reinigen und von losem
Material befreien/rauhe und saubere Flache
mit minimaler Kante.

> bis ca. 15 mm Tiefe
J»ohne Schneiden/Stemmen

Mit angemischter und verarbeitungsfahiger
Vergussmasse verflllen und gegebenenfalls
Uber die Randbereicheabziehen. Aufkantungen
bei Bedarf beischleifen.

Beachten Sie immer die kurze Verarbeitungszeit angemischter Verguss-
massen von ca. 5-10 Minuten in Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur

am Einbauort.

Werkzeuge direkt nach der Benutzung mit Wasser grindlich reinigen / An-
bindung an Metallen und erschwertes Entfernen von abgebundenen

Massen.
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Trockenstoff kurz vor der Verarbeitung
dem FlUssigaktivator zufihren und mit
einem schnell laufenden Rihrwerk
gleichbleibend eine homogene Masse
anmischen — max. ca. 1-2 Minuten.

Der Untergrund muss rauh, sauber,
trocken, fest und frei von haftungs-
mindernden Ruckstdnden sein.

Gegebenenfalls mit geeigneten Ver-
fahren Verschmutzungen und Ruick-
sténde entfernen.

Angemischte und verarbeitungsfahige
Vergussmasse gleichmafig nass in
nass vergieRen. \

Mit Zahnrakel / Zahnspachtel in ge-
wilnschter Starke der Schicht verteilen.
ca. 5-10 mm Auftrag

Material nach Einsetzen des Ab-
bindungsprozesses nicht mehr ver-
arbeiten.

Nach der Verteilung im Kreuzgang mit
einer Stachelwalze entluften!
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Eine Versandeinheit/Trockenstoff und Flussigaktivator verfugt tGber eine Gesamt-
menge von ca. 22,82 kg verarbeitungsfahiger Vergussmasse.

Dies entspricht bei einer Schichtstarke von ca. 5 mm und einem spezifischen
Gewicht von ca. 2,07 kg / | einer Verflll-/Schichtflache von ca. 2,00m?2.

in verschlossenen Versandeinheiten kiihl und trocken lagern
und vor Feuchtigkeit schitzen.

Versandeinheiten nach Teilentnahmen wieder gut verschlieRen. Die Lagerfahigkeit
einer verschlossenen Versandeinheit betragt ein Jahr.

Bitte beachten Sie, dass wahrend des Abbindeprozesses/thermische Reaktion Er-
warmungen der Vergussmasse auftreten.

Eine Verarbeitung im Innenbereich soll nur in gut beltfteten Rdumen ausgefihrt
werden.

Die Sicherheitshinweise zum Produkt sowie die allgemein gultigen Sicherheits-
hinweise zu zementhaltigen Materialien und mineralischen Quarzmehlen/Quarz-
sanden sind zu beachten.

Wie bei jedem Zementprodukt ist der Kontakt mit den Augen und der Haut zu ver-
meiden. Im Hinblick auf Feinstdube bei zementhaltigen Materialien und minera-
lischen Quarzprodukten ist eine Staubbildung unter Beachtung der nationalen Grenz-
werte fir den Atemschutz méglichst zu unterlassen.
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Fur zusatzliche Informationen wenden Sie sich bitte an lhren Fachhandler oder an
die

GREENLINE TECHNOLOGY GmbH,

Telefon 02161/6 1884 -0
Telefax 02161/ 618 84 - 10

Lieferungen des Unternehmens sind als industrielle Produkte ausschliellich fur die
industrielle Verwendung — insbesondere von InstandsetzungsmalRnahmen im
industriellen Bereich — bestimmt.

Lieferungen und Leistungen der GREENLINE TECHNOLOGY GmbH erfolgen aus-
schlieBlich auf der Grundlage der ,Allgemeinen Liefer- und Leistungsbedingungen
zur Verwendung im Geschéftsverkehr gegeniber Unternehmern der
"GREENLINE TECHNOLOGY Gesellschaft fur Umwelt- und Verfahrenstechnik mbH*.

Die vorstehenden Hinweise zum Produkt, dessen Verarbeitung und Verwendungs-
fahigkeit, insbesondere zu den angegebenen Abbindezeiten und der Anbinde-
fahigkeit zu anderen Materialien sowie der Wieder-Inbetriebnahme zur Nutzung,
stellen keine Zusicherung im Rechtsinn dar und haben nicht den Charakter einer
Garantie.

Neben den produktbezogenen Hinweisen der GREENLINE TECHNOLOGY GmbH
sind insbesondere alle tblichen Verfahrenshinweise und — richtlinien zur Verarbeitung
entsprechender Materialien sowie die Allgemeine Verfahrenshinweise und -richtlinien
zur Ausfiihrung baulicher Malinahmen zu beachten

Die Sachméangelhaftung der GREENLINE TECHNOLOGY GmbH beschrankt sich
bei der Lieferung eines nachgewiesenen und zu vertretenden fehlerhaften Produktes
auf die Lieferung eines fehlerfreien Produktes. Die Sachmangelhaftung beschrankt
sich auf einen Zeitraum von einem Jahr ab Ubergabe der Lieferware.

Eine weitergehende Haftung fiir Kosten der Verarbeitung sowie fiir Schaden an
instandgesetzten Bauwerken und Reparaturflachen und fur anderweitige Schaden
(Folgeschaden) — soweit gesetzlich abdingbar — besteht nicht, es sei denn, diese
wird — nach vorheriger Prifung — ausdricklich schriftlich zugesichert.

Ersatzforderungen sind schriftlich anzumelden.



