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Die Spezial-Baustoffe der Produktreihe Fricon erméglichen eine

Diese Materialien zeichnen sich u.a. durch eine

bei gleichzeitiger o°cBoc°c

mit entsprechender im
Innen- und AuRenbereich aus.

Unabhéangig von einer temperaturbedingten Beschrankung der Werk-
stoffauswahl zielt die wirtschaftliche Verwendung dieser Produkte
regelmafig auf die kurzfristige Wieder-Inbetriebnahme ab, ohne dabei -26 °C
nutzerseitig die geforderte dauerhafte Belastbarkeit und technische Be-
lastungsfahigkeit beieinfacher Anwendung vernachlassigen zu missen.

-45 °C

Dieser mineralische Hybridbeton mit seiner charakterisierenden hohen Bruch-
sicherheit und Haltbarkeit in der Nutzung wird im Regelfall dort verwendet, wo die
Belastungskriterien eine Ausfihrung von Instandsetzungsmaflinahmen in einem
normgerechten Frischbeton erforderlich machen wirden, dessen Verarbeitung tempe-
raturbedingt und zeitlich nicht — oder nur mit einem Ubermafigen Aufwand un-
wirtschaftlich und zeitintensiv — méglich ist.

Die Verwendung im Innenbereich umfasst insbesondere temperaturgefiihrte Lager /
Tiefklhlsektionen in der industriellen Instandsetzung.

Im AulRenbereich beschrankt sich der Einsatzzweck vordergriindig auf eilbedurftige
Reparaturen zur Beseitigung unaufschiebbarer Beeintrachtigungen und zeitlich ge-
botene fortschreitende Montageerfordernisse, die — trotz Frost — ausgefuhrt werden
muassen.

Die multifunktionsfahige Verwendung der Spezial-Baustoffe Fricon und ihrer
Spezifikationen
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» die gegebene Lebensmittelvertraglichkeit und hohe Resistenz gegen
viele Fremdstoffe,

» die erh6hte Anbindungsfahigkeit und Anhaftung an zementhaltigen Werk-
stoffen und anderen baulblichen Materialien sowie Stahl und Metall-
konstruktionen

kennzeichnen die universelle Vielfalt dieser Produkte in der industrietiblichen
Nutzung.

Ein minimiertes Erfordernis der Schichtstarke,

»» Einbau mit einer Mindest-Schichtdicke ab ca. 25 mm in Abhangigkeit
von der beabsichtigten Nutzung, den bauseitig technischen Gegeben-
heiten und der gewéahlten Mischung/Kérnung verarbeitungsfahiger werk-
seitiger Anmischungen

die einfache ,bauibliche® Verarbeitung ohne besondere vorbereitungs- und ver-
wendungsbezogene Einzelmallnahmen und Spezial-Werkzeuge,

» Einbau in Teilsektionen und Schichten,

» \/erbaumdglichkeit ,nass an nass“ und ,nass an trocken® ohne Zwischen-
schritte,

»» uneingeschrankte Verarbeitung mit Bewehrung und Armierung in Flachen-
und Hohlraumausflihrung sowie Konstruktionen

die geringst mégliche Vorbehandlung der vorgesehenen Instandsetzungs- und Ver-
fullungsbereiche

» aufwendiges maschinelles Bearbeiten wie Frasen, Schleifen, Strah-
len etc. entfallt,

» kein Erfordernis von ,Haftbriicken“ wie chemischen und/oder material-
adaquaten Grundierungen etc.

und die nutzungsbezogene Zugabe von Fllstoffen
P Zusatz von Kiesen und / oder Edelsplitten,
» Zuschlag von Hartmetallen oder Fasern

ermdglichen eine wirtschaftliche Verwendung entsprechend Nutzungserfordernis fir
eine fast unbegrenzte Vielzahl von Einsatzzwecken.
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Die Spezial-Baustoffe werden werkseitig entsprechend vorgesehener Nutzung in
Versandeinheiten mit vorgemischten/angepassten Trockenstoffkomponenten sowie
Flussigaktivator geliefert.

Fur die unterschiedlichen Verwendungen werden als Standard-Mischungen vier
Versandformen fir die unterschiedlichen Temperaturbereiche gefertigt:

Fur regulare Verarbeitungen mit einer Schichtstarke von bis zu ca.
30 mm und / oder dem Erfordernis einer feineren Sieblinie der
Kdrnung bei durchschnittlicher Be-lastung in einem Temperaturbereich
bis —26°C.

Fur industrietbliche Verwendungen in der Instandsetzung mit einer
Schichtstarke ab ca. 30 mm bei erhdéhter Nutzungsbeanspruchung in
einem Temperaturbereich bis —26°C.

Fur regulare Verarbeitungen mit einer Schichtstarke von bis zu ca.
30 mm und / oder dem Erfordernis einer feineren Sieblinie der Kérnung
bei durchschnittlicher Belastung in einem Temperaturspektrum bis —45°C.



Fir industrietibliche Verwendungen in der Instandsetzung mit einer
Schichtstarke ab ca. 30 mm bei erhéhter Nutzungsbeanspruchung in
einem Temperaturbereich bis —45°C.

Fur besondere Verwendungszwecke und Einsatzerfordernisse im Innen- und Aul3en-
bereich sowie temperaturkritische Verarbeitungen stehen Sondermischungen zur
Verfugung.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an die Anwendungstechnik des Herstellers.

Die Reparaturflache — sowohl die Oberflache als auch evtl. vorhandene Risse —
muss gereinigt und von losem Material befreit werden, so dass eine rauhe und
saubere Flache im Reparaturbereich verbleibt. Verunreinigungen — insbesondere
fettige und dlige Substanzen sowie chemische Rickstédnde — sind zu entfernen.

In der horizontalen Instandsetzung/Reparatur von Bodenflachen sind die Schultern
der Instandsetzungssektion durch Schneiden und/oder Stemmen zu begradigen, um
einen entsprechenden mechanischen Andruck des Mischgutes im Verflllungsbereich
zu gewahrleisten. Eine Mindest-Verfulltiefe von ca. 25 mm ist zu beachten.

Da Staubpartikel eine die Anhaftung mindernde ,isolierende Wirkung“ entfalten,
empfiehlt sich ein Aussaugen des Reparaturbereiches.

Die Reparaturflache sollte trocken sein. Feuchtigkeit und Rickstédnde von Rost und
Korrosion beeintrachtigen eine Verarbeitung nur unwesentlich. Stehendes Wasser
und Eis sind zu entfernen.

Die Spezial-Baustoffe sind als mineralisches Produkt vordergriindig auf eine Instand-
setzung von Industriebdden und Verkehrsflachen aus Beton und zementge-
bundenen Estrichen/Werkstoffen ausgelegt.
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In der Boden-Instandsetzung/Hallenbereiche, innen erweitert sich das Anwendungs-
spektrum auch auf die Materialien Asphalt/Gussasphalt, da hier die bitumindsen
Werkstoffe regelmaRig nur dinnlagig als VerschleiR-Oberschicht auf einem
tragenden Unterboden aus Beton aufgetragen sind und insofern ein niveaugerechter
Einbau als dauerhafte Reparatur erméglicht wird.

In Abh&ngigkeit von der Nutzungsbeanspruchung und dem Aufbau der Bodenflache
sowie dem Grad der Beschadigung sollte ein Mindest-Verbau mit

einer Schichtstarke von ca. 30 mm bei Nutzungsflachen und weniger
stark beanspruchten Fahrgassen,

einer Schichtstarke von ca. 50 mm bei stark frequentierten Fahrbe-
reichen

vorgesehen und zur Instandsetzung ausgetragen werden.

Bei einem Einbau von Konstruktionen - Kantenprofile und Dehnungsschienen in
Fugenbereichen, Anfahrschitzen und Sicherungseinrichtungen, Einfassungen von
Ladenbihnen und Waagen etc. — orientiert sich die Austragtiefe an den Einbauab-
messungen und einer technisch erforderlichen Unterfiutterung der Einbauteile.

Im Flachenaufbau sollte grundsétzlich eine Uberpriifung der ausreichenden An-
haftung durchgefiihrt werden, wobei eine Abreilfestigkeit von 1.0 N / mm? nicht zu
unterschreiten ist.

Die Materialverwendung bedarf eines tragfahigen Unterbodens/Unterbaus.

Soweit die feststellbare Schadenlage des Unterbodens und/oder seiner Material-
festigkeit Zweifel an einer Tragfahigkeit entstehen lassen, ist dieser dem-
entsprechend einer Instandsetzung zu unterziehen.

Eindringende Hohlrdume und Risse sollten vor einem Aufbau/einer Verfillung mit
Mischgut zahflissig vergossen werden. Hierzu ist gegebenenfalls aus dem z&h-
konsistenten Material durch erhéhte Zugabe von Flussigaktivator
— max. 25 Prozent — eine zahflissige Vergussmasse herzustellen und zu verwenden.

Im AuBenbereich ist die vorhandene Unterbaustruktur zu bertcksichtigen. Neben
einer ausreichenden Verbautiefe ist insbesondere eine mdglicherweise erforderliche
mechanische Nachverdichtung des Einbaubereiches ohne/mit Verfestigung der
Auflage — wie vorgeschrieben — zu beachten.



Das fur eine Anhaftung an zementgebundenen Beton-/Estrichwerkstoffen ausgelegte
Material verfligt aufgrund seiner besonderen Eigenschaften Uber eine erhéhte An-
bindeféhigkeit an zu umschlieRenden und angrenzenden Flachen und Einbauteilen
aus anderen Stoffgruppen.

Eine Anbindung an Stahl und andere Metalle ist gegeben, eine Anbindung an aus-
gehéartete Asphalt-Baustoffe besteht eingeschrankt. Keine Anhaftung erfolgt an Kunst-
stoffen und Holz.

Die Anhaftung an Kunstharzen, Magnesit- und Anhydrit-Werkstoffen sowie an
anderweitig behandelten Oberflachen und an speziell verdichteten Betonk&rpern
ohne / mit Hartstoffeinarbeitung sollte grundsatzlich vorab durch Haftzugprifung er-
mittelt und gegebenenfalls mit geeigneten VorbereitungsmalRnahmen sichergestellt
werden.

Eine Grundierung des Untergrundes/der Reparaturflache ist nicht erforderlich.

Die Versandeinheit verfugt tUber die erforderlichen Materialmengen/Materialanteile
an Trockenstoff und Flussigaktivator zur Mischung einer verarbeitungsfahigen Ver-
baumasse.

Beide Einzelkomponenten sollten vor einer Anmischung/Verarbeitung fiir eine gleich-
bleibende Konsistenz — insbesondere bei Teilmengen — mit geeigneten Verfahren
durchmischt werden. Gegebenenfalls vorhandene Bodenablagerungen im Flissig-
aktivator sind restlos aufzuschatteln.

Im Hinblick auf die thermischen Reaktionen des Material in der Abbindung empfiehlt
sich — insbesondere bei hohen Umgebungstemperaturen, soweit umsetzbar — eine
moglichst kihle Lagerung vor Anmischung und Verarbeitung zur zeitlichen Ver-
ldngerung der Misch- und Verarbeitungsintervalle.

Der Trockenstoff darf erst kurz vor der Verarbeitung dem Flussigaktivator zugefihrt
werden. Die Anmischung sollte gleichbleibend mit einem schnell laufenden Rihrwerk
bis zum Erreichen einer homogenen Masse erfolgen — max. ca. 1-2 Minuten.

Wasser darf nicht zugefiihrt werden! Der Zusatz von anderen Fllstoffen und / oder
Zuschlagstoffen bedarf der Riuckfrage bei der Anwendungstechnik des Herstellers.
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Da der Abbindeprozess angemischter verarbeitungsfahiger Verbaumassen — in
Abhéngigkeit von der Umgebungstemperatur — ca. 5-10 Minuten nach der Mischung
einsetzt, sollte ein Anmischen erst kurzzeitig vor der weiteren Verarbeitung vor-
genommen werden.

In Hinblick auf den Arbeitsablauf wird empfohlen, die Anmischung am Einbauort vor-
zunehmen. Die Mischwerkzeuge und das Volumen der anzumischenden Ver-
baumasse sind entsprechend der Verarbeitungsfahigkeit auszurichten.

Teilmengen sind im Verhaltnis der Trockenstoff-Komponenten zum Flissigaktivator
anzumischen. Die Abanderung werkseitiger Anmischungsverhéltnisse bedarf der
Ricksprache beim Hersteller.

Angemischte verarbeitungsfahige Verbaumassen sind direkt nach Abschluss des
Mischprozesses zu verwenden.

Bereits in der Abbindung befindliches Mischgut darf nicht mehr verwendet werden.

Die Verarbeitung der Materialien erfolgt im Tief-Temperaturbereich.

Fricon CF 26: ca. + 0°C —-26°C
Fricon CF 45: ca. —10°C —-45°C

Hohe Umgebungs-/Verarbeitungstemperaturen verkirzen den Abbindeprozess,
niedrige Umgebungs-/Verarbeitungstemperaturen verldngern den Zeitablauf der
thermischen Reaktion des Materials.

Fur Arbeiten in Temperatur-Grenzbereichen und in Angrenzung an Normal-
Temperatur-Sektionen kontaktieren Sie gegebenenfalls die Anwendungstechnik des
Herstellers.

Wasser darf bei der Verarbeitung nicht zugefuhrt werden!

Werkzeuge sind nach einem Mischen und Verarbeiten des Materials grindlich mit
Wasser zu reinigen. Bei einer Verwendung von Werkzeugen aus Metall ist bei an-
dauernder Verarbeitung gegebenenfalls eine Zwischenreinigung zur Vermeidung be-
hindernder Anhaftungen vorzunehmen. Begrenzungsprofile etc. sind im Werkstoff:
Kunststoff zu verwenden.
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In der horizontalen Instandsetzung/Boden-Instandsetzung und/oder Verfillung ist die
angemischte verarbeitungsfédhige Verbaumasse in den Reparaturbereich zu ver-
fullen.

Zur besseren Anhaftung ist das Mischgut seitlich in den Kantensektionen anzu-
dricken. Die Verbaumasse ist gegebenenfalls Uber die Kanten der angrenzenden
Umgebungsflachen abzuziehen und die Oberflachenstruktur mit einem Reibebrett
abzuglatten.

Soweit im Schragverbau Ebenen aufzubauen sind, ist im Ansatzbereich / FulRkante
im Hinblick auf die Kérnung des Mischgutes eine ausreichende Vertiefung vor-
zusehen.

Bei einem Einbau von Schichtstarken von mehr als ca. 50 mm empfiehlt sich ge-
gebenenfalls — in Abhangigkeit von den 6rtlichen und technischen Gegebenheiten
und den Umgebungstemperaturen — aufgrund der thermischen Reaktionen ein
schichtweiser Verbau. Eine Verarbeitung kann horizontal/vertikal ,nass an nass® und
,nass an trocken“ vorgenommen werden.

Bewehrungen/Armierungen in Flachen- und Hohlraumausfihrung kénnen ohne
Zwischenschritte und Vorbehandlung entsprechend den baulichen Richtlinien ein-
gesetzt werden. Bei Konstruktionen sind die Vorgaben des jeweiligen Herstellers zu
beachten.

Aufkantungen an den Randbereichen sind zu vermeiden. Soweit diese Aufwerfungen
bei der Verarbeitung trotzdem entstanden sind und die spateren Nutzung beein-
trachtigen, sind die Ubergdnge zu den angrenzenden Umgebungsflachen nach (!)
vollstandiger Abbindung/Durchhartung des Materials gegebenenfalls beizuschleifen.

Bei der vertikalen Instandsetzung und Verflllung sind die baulichen Richtlinien zur
Schalungstechnik zu beachten.

Bitte bertcksichtigen Sie, dass diese mineralischen Produkte kein Verputzmértel
sind und flir diese Verwendung regelmalig keine Eignung besteht.

In der einsetzenden Abbindung befindliche Teilbereiche dirfen nicht mehr bearbeitet
werden, da hier die Gefahr einer Beschadigung der Schichtstrukturen nicht auszu-
schliel3en ist.
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Bauseitige Dehnungsfugen im Unterboden sind grundsétzlich im Reparaturbereich
und in der Reparaturflache vorzusehen. Ein Nachschneiden/Nachvergielden mit ge-
eigneten Materialien ist regelmé&Rig ausreichend.

Der technisch unzulassige ,starre“ Verschluss von Dehnungsfugen und damit die
Aufhebung der Fugenfunktionen kann zu Rissbildungen mit Ausbrichen fuhren.

Bei Uberfahrbereichen ansetzender Bodenplatten im Werkstoff Beton und/oder an-
grenzenden Flachen in unterschiedlichen Materialien empfiehlt sich bei erhéhter
Nutzungsbeanspruchung ein zusatzlicher Kantenschutz des Fugenkdrpers im Einbau
aus Stahl / VA. Fugenverldufe neigen nutzungsbedingt im Zeitverlauf zu einem Ab-
brechen der seitlichen Flihrung — unabhangig von dem verwendeten Werkstoff!

Bei Fragen wenden Sie sich an die Anwendungstechnik des Herstellers. Fir derartige
Problembereiche stehen einbaufertige technische Lésungen zur Verfigung.

Die weitergehende Behandlung der Oberflache/Deckschicht bedarf der vollstandigen
Abbindung / Durchhértung des Materials unter Beachtung der Richtlinien fur das vor-
gesehene Verarbeitungsverfahren.

Gegebenenfalls setzen Sie sich mit der Anwendungstechnik des Herstellers in Ver-
bindung.

Der Abbindeprozess des Materials setzt — in Abhangigkeit von den Umgebungs-
temperaturen — ca. 5-10 Minuten nach der Mischung ein.

Die Befahrbarkeit / Nutzbarkeit ist temperaturabhéngig nach ca. 2.00 — 6.00 Stunden
ab Fertigstellung regelmaidig gegeben.

Niedrige Temperaturen und geringe Schichtstarken verzégern die Abbindung / Durch-
hartung, héhere Temperaturen und gréRere Schichtstarken beschleunigen den
Prozess.

Die weitere Bearbeitung von Reparaturbereichen/Reparaturflachen sollte nicht vor
Ablauf von mindestens 12 Stunden vorgenommen werden.
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Wie bei vielen mineralischen Produkten mit thermischer Reaktion kann die Deck-
schicht — in Abh&ngigkeit von der Anmischung und Verarbeitung sowie den tech-
nischen und értlichen Gegebenheiten — Veranderungen in partieller Farbabweichung,
geringflgiger Porenbildung und optischer Haarrissbildung (Krakelierrisse) unter-
worfen sein.

Hierbei handelt es sich regelmaRig nicht um Beeintrdchtigungen der Belastungs-
fahigkeit, Nutzungsbeanspruchung und dauerhaften Belastbarkeit. Durch die Nut-
zung werden diese optischen Erscheinungen irrelevant.

Unterbodenbedingte Rissbildungen durch Bewegungen des Baukdérpers kénnen sich
in der Form minimaler Rissverldufe erneut zeigen, neigen aufgrund der Materialkon-
sistenz aber regelméafig nicht zu Ausbrichen.

wird in einer Farbgebung von ca. steingrau als Standardmaterial geliefert.
Uber die Abbindung erfolgt eine optische Aufhellung / Verblassung.

Andere Farbgebungen und/oder Zuschlagstoffe auf gesonderte Anfrage in Sonder-
mischung nach Abstimmung mit der Anwendungstechnik des Herstellers.
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Instandsetzung / Verflllung von Ausbrtichen / Absenkungen

Loses Material im Reparaturbereich ent-
fernen und Kanten/Schultern durch
Schneiden und/oder Stemmen be-
gradigen. Reparaturflache reinigen.
Mindest-Schichtstdrken beachten.

Trockenstoff kurz vor der Verarbeitung
dem Flussigaktivator zufihren und mit
einem schnell laufenden Rihrwerk
gleichbleibend eine homogene Masse
anmischen — max. ca. 1-2 Minuten.

Kein Wasser zugeben!

Mit angemischten und verarbeitungs-
fahigem Mischgut verfillen und die Ver-
baumasse an die begradigten Kanten /
Schultern anpressen.

Kurze Abbindezeit beachten!

Verfiulltes Mischgut Uber die Kanten
abziehen und Oberflache abglatten.

Aufkantungen vermeiden.

Reparaturbereich nach Abbindung /
Durchhartung gegebenenfalls schleifen.

Werkzeuge direkt nach der Benutzung
mit Wasser grundlich reinigen.

Befahrbar/nutzbar nach ca. 2.00 — 6.00
Stunden ab Fertigstellung /
temperaturabhangig.
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in verschlossenen Versandeinheiten kiihl und trocken lagern und vor Feuch-
tigkeit schitzen.

Versandeinheiten nach Teilentnahmen wieder gut verschlieen. Die Lagerfahigkeit
einer verschlossenen Versandeinheit betragt ein Jahr.

Bitte beachten Sie, dass wahrend des Abbindeprozesses/thermische Reaktion Er-
warmungen der Verbaumasse auftreten.

Eine Verarbeitung im Innenbereich soll nur in gut belifteten Rdumen ausgefuhrt wer-
den.

Die Sicherheitshinweise zum Produkt sowie die allgemein gultigen Sicherheits-
hinweise zu zementhaltigen Materialien und mineralischen Quarzmehlen / Quarz-
sanden sind zu beachten.

Wie bei jedem Zementprodukt ist der Kontakt mit den Augen und der Haut zu ver-
meiden. Im Hinblick auf Feinstdube bei zementhaltigen Materialien und min-
eralischen Quarzprodukten ist eine Staubbildung unter Beachtung der nationalen
Grenzwerte flr den Atemschutz méglichst zu unterlassen.
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Fur zuséatzliche Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhéndler oder an die

Telefon 02161/6 18 84 -0,
Telefax 02161/ 6 18 84 - 10

Lieferungen des Unternehmens sind als industrielle Produkte ausschliellich fur die
industrielle Verwendung — insbesondere von InstandsetzungsmalRnahmen im in-
dustriellen Bereich — bestimmt.

Lieferungen und Leistungen der erfolgen
ausschlie8lich auf der Grundlage der ,Allgemeinen Liefer- und Leistungsbe-
dingungen zur Verwendung im Geschéaftsverkehr gegenuber Unternehmern der

Gesellschaft fur Umwelt- und Verfahrenstechnik mbH".

ie vorstehenden Hinweise zum Produkt, dessen Verarbeitung und Verwendungs-
fahigkeit, insbesondere zu den angegebenen Abbindezeiten und der Anbinde-
fahigkeit zu anderen Materialien sowie der Wieder-Inbetriebnahme zur Nutzung,
stellen keine Zusicherung im Rechtsinn dar und haben nicht den Charakter einer
Garantie.

Neben den produktbezogenen Hinweisen der

sind insbesondere alle Ublichen Verfahrenshinweise und — richtlinien zur Verarbeitung
entsprechender Materialien sowie die Allgemeine Verfahrenshinweise und -richtlinien
zur Ausfiihrung baulicher Mal3nahmen zu beachten.

Die Sachméngelhaftung der beschrankt sich
bei der Lieferung eines nachgewiesenen und zu vertretenden fehlerhaften Produktes
auf die Lieferung eines fehlerfreien Produktes. Die Sachméngelhaftung beschrankt
sich auf einen Zeitraum von einem Jahr ab Ubergabe der Lieferware.

Eine weitergehende Haftung fir Kosten der Verarbeitung sowie fir Schaden an
instandgesetzten Bauwerken und Reparaturflachen und fir anderweitige Schéden
(Folgeschaden) — soweit gesetzlich abdingbar — besteht nicht, es sei denn, diese
wird — nach vorheriger Prifung — ausdricklich schriftlich zugesichert.

Ersatzforderungen sind schriftlich anzumelden.



